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EXTRAZINC 
 AC-223-I 

 
 
DESCRIPCION:  
 

IMPRIMACION DE EXCEPCIONAL ADHERENCIA SOBRE SUSTRATOS METALICOS, 
GALVANIZADO, ALUMINIO... BASADA EN POLIMEROS SINTETICOS MODIFICADOS CON 
EPOXI DE MUY ALTO CONTENIDO EN ZINC, DANDO UNA PROTECCION CATODICA AL 
SUSTRATO 
 
DE EFECTO COMPARABLE AL GALVANIZADO EN CALIENTE. 

 
 
USOS: 
 

SE EMPLEA EN ESTRUCTURAS DE HIERRO, PLANTAS DE GAS, PETROQUIMICAS, 
HIDROELECTRICAS..., MUY UTIL PARA PARCHEAR ZONAS DE SOLDADURAS EN 
SUPERFICIES GALVANIZADAS, ESTRUCTURAS, CANALONES... 

  
 VEHICULO:  ACRILICO CON MODIFICACION EPOXI 
 PIGMENTO:  POLVO DE ZINC LAMINAR 
 DISOLVENTE:   NO APLICABLE 
 DENSIDAD:  1,78 kg/lto  UNE-EN-ISO 2811-1 
 VISCOSIDAD:   90 A 100" COPA FORD nº 4 UNE-EN-ISO 2431 
 SOLIDOS:  50%  EN VOLUMEN  UNE-EN-ISO 3251 
 COLOR:  GRIS ZINC   UNE 48073-3, UNE-EN-ISO 3668 
 ADHERENCIA:  100%  UNE-EN-ISO 2409 
 SECADO:  TACTO:  15 MINUTOS. 
    TOTAL:  24 HORAS UNE-EN-ISO 1517 
         
 
APLICACION: 
 
 BROCHA, RODILLO, EQUIPO AEROGRAFICO  
 
 AUNQUE ESTA EXENTA DE PLOMO SE EFECTUARA CON BUENA RENOVACION DE AIRE Y CON 

ASPIRACION. 
 
 CONSULTAR CON LA HOJA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO. 
 


	Página #1

