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IMPRIMACIÓN EPOXI ZINC 2 COMP.  
AE-127-I  

 
 
 
 
DESCRIPCIÓN: 
 

IMPRIMACIÓN EPOXI POLIAMIDA Y ZINC METAL. COMBINA LA DUREZA DE LOS 
RECUBRIMIENTOS EPOXÍDICOS CON LA ELEVADA PROTECCIÓN CATÓDICA DE LAS 
IMPRIMACIONES DE ZINC. 
LA COMBINACIÓN DEL ZINC ESFÉRICO Y LAMINAR LE CONFIERE MAYOR PROTECCIÓN 
BARRERA REDUCIENDO EL CONTENIDO EN ZINC Y AUMENTANDO EL RENDIMIENTO DE 
LA PINTURA.  
BUENA RESISTENCIA A LA ABRASIÓN Y AL VAPOR DE AGUA. 

 
 
USOS: 
 

COMO PROTECCIÓN DE PRIMERA MANO EN ESTRUCTURAS CHORREADAS Y TUBERÍAS.  
 
 
 VEHÍCULO:                                      EPOXI-POLIAMIDA                                                                   
 PIGMENTACIÓN:                         ZINC METAL POLVO Y ZINC LAMINAR 
 DISOLVENTE:                            DISOLVENTE UNIVERSAL 231 (APLICACIÓN PISTOLA) 
                                      DISOLVENTE UNIVERSAL 100 (APLICACIÓN BROCHA)
  
 DENSIDAD:                                        1,69 Kg/L  UNE-EN-ISO 2811-1 
 VISCOSIDAD:                           89 Kbs medido por el método Krebs-Stormer UNE 48-076-92 
 SÓLIDOS:                           79% EN PESO,  47% EN VOLUMEN   UNE-EN-ISO 3251 
 BRILLO:                             MATE  UNE-EN-ISO 2813 
 SECADO:                            TACTO 20min. A 20 ºC  
                                                      CURADO 7 DÍAS  UNE-EN-ISO 1517 
 REPINTADO:                             MÍNIMO 24h 
                                     MÁXIMO 6 MESES UNE-EN-ISO 48283 
 ESPESOR:                            25-40µm UNE-EN-ISO 2808 
 RENDIMIENTO:                           16 m2/L PARA 30µm  
 MEZCLA BASE  

PINTURA-ENDURECEDOR:                 12,2:1 EN PESO  
      6,1:1 EN VOL.  
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PREPARACIÓN DE SUPERFICIES: 
 
• CHORREADO HASTA SA 2 1/2 
  
• EN MATERIALES NO FERROSOS DESENGRASAR BIEN LA SUPERFICIE 
  
• UNA VEZ APLICADO EL PRODUCTO, LOS DAÑOS SUFRIDOS EN SU SUPERFICIE, ASÍ COMO LA 

SUCIEDAD ACUMULADA CON EL PASO DEL TIEMPO, SE DEBERÁN REPARAR Y LIMPIAR SI ES 
NECESARIO ANTES DE LA APLICACIÓN DE LA MANO SIGUIENTE 

 
• LA LIMPIEZA PUEDE EFECTUARSE CON DILUYENTE D-7 COMO LIMPIADOR DE GRASA Y AGUA A 

PRESIÓN PARA ELIMINAR OTRO TIPO DE CONTAMINANTES (SALES, GRASAS, ETC.) 
 
• LA REPARACIÓN DE DAÑOS SE EFECTUARÁ, DESPUÉS DE CEPILLADA LA ZONA, CON EL 

MISMO PRODUCTO 
 
• PUEDE UTILIZARSE SHOP-PRIMER REF. 3019 COMO REPARACIÓN DE DAÑOS ANTES DEL 

PINTADO FINAL 
 
APLICACIÓN: 
 
• BROCHA, RODILLO, EQUIPO AEROGRÁFICO O AIRLESS.  PUEDE  APLICARSE CON SISTEMA 

ELECTROSTÁTICO 
 
• SE EFECTUARÁ CON BUENA RENOVACIÓN DE AIRE Y CON ASPIRACIÓN 
 
• SE RECUBRIRÁ CON ESMALTE EPOXI AE-310-E, POLIURETANOS AP-2101 Y AP-2102 
 
• INTERVALOS DE REPINTADO: 
 

♦ EPOXI CAPA INTERMEDIA:     MÍNIMO 24 HORAS             

♦ INTERMEDIA DE POLIURETANO:   MÍNIMO 24 HORAS 
  
• CONSULTAR CON LA HOJA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO 
     
CONDICIONES DE MEZCLA: 
 
• LA MEZCLA SE EFECTUARÁ REMOVIENDO BIEN LOS DOS COMPONENTES. ES IMPORTANTE 

DEJAR UN TIEMPO DE INDUCCIÓN DE MEZCLA DE APROXIMADAMENTE 30 MINUTOS ANTES DE 
PINTAR 
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CUMPLIMIENTO CATEGORÍA DE CORROSIÓN C4H (s. UNE EN ISO 12944-5:2020) DE UN SISTEMA 
BASADO EN 2 CAPAS DE IMPRIMACIÓN EPOXI ZINC AE-127- I (70µm aprox. cada capa) + 1 CAPA DE 

ESMALTE DE POLIURETANO AP-2101 (60µm aprox.) 
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CUMPLIMIENTO CATEGORÍA DE CORROSIÓN C4H (s. UNE EN ISO 12944-6:2018) DEL SIGUIENTE 

SISTEMA ENSAYADO: 
 

2 MANOS DE IMPRIMACIÓN EPOXI ZINC AE-127-I (90-110µ m totales) + 1 MANO DE ESMALTE DE 
POLIURETANO AP-2101 (60-80µm aprox.) 

Espesor seco total 150-190µm 
 
 
 

CATEGORÍA DE CORROSIÓN  
C4H  

 
 
 
 
 
 

Adherencia inicial, previa a los ensayos de corrosión 
(ISO 2409)  

 

 

 
 

Clasificación 0 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ensayo de niebla salina 
(ISO 9227)  

720 horas de ensayo 
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Ensayo de humedad  
(ISO 6270-1)  

480 horas de ensayo  
 

 
 

 
 
 

 
 

Adherencia posterior a los ensayos de corrosión   
(ISO 2409)  

 

 

 
 

Clasificación 0 
 

 
Ampollamiento  
(ISO 4628-2) 

 

 
0 (S0) 

 
Oxidación  

(ISO 4628-3) 
 

 
Ri 0 

 
Agrietamiento 
(ISO 4628-4) 

 
0 (S0) 

 

 
Descamación  
(ISO 4628-5)  

 

 
0 (S0) 

 
 

Corrosión en la incisión tras ensayo niebla salina  
(ANEXO A s. UNE EN ISO 12944-6)  

 

 

 
 

No se observa corrosión en la incisión  
 

 


