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IMPRIMACION CAPA GRUESA 
 ALCIDICA - FOSFATO ZINC 

A-998-M 
 
 
DESCRIPCION: 
 

PINTURA A BASE DE RESINAS SINTETICAS FORMULADO PARA CONSEGUIR ALTOS 
ESPESORES DE UNA SOLA MANO, CONSIGUIENDO BUENA PROTECCION DE 
SUPERFICIES METALICAS SOMETIDAS A ALTAS CONCENTRACIONES DE HUMEDAD, 
ATMOSFERAS INDUSTRIALES Y MARINAS SEVERAS. 

 
 
 
USOS:  
 

COMO UNA SOLA MANO DE ALTO ESPESOR, USADA EN NAVES INDUSTRIALES, 
REFINERIAS, TANQUES ETC... 
LAS SUPERFICIES RECUBIERTAS NO PRESENTAN PROBLEMAS DE ADHERENCIA, NI 
FORMACION DE MOHOS. 

  
 VEHICULO:  ALCIDICO MODIFICADO. 
 PIGMENTO:  ANTICORROSIVOS FOSFATO DE ZINC Y CUBRIENTES 
 DISOLVENTE:  001  

DENSIDAD:  1,3 kg/lto  UNE-EN-ISO 2811-1 
VISCOSIDAD:   150" COPA FORD nº 4  UNE-EN-ISO 2431  
SOLIDOS:  52%  EN VOLUMEN  UNE-EN-ISO 3251 

 COLOR:  TODOS UNE 48073-3, UNE-EN-ISO 3668 
 BRILLO:  MATE UNE-EN-ISO 2813 
 ADHERENCIA:  100%   UNE-EN-ISO 2409 
 SECADO:  TACTO: 1/2 HORA 
    TOTAL: 18 HORAS  UNE-EN-ISO 1517 
 REPINTADO:    DESPUES DE 2 HORAS SIN LIMITE DE TIEMPO, CON EL   
    MISMO O CON ESMALTES SINTETICOS.  UNE48283 
 ESPESOR:  HASTA 150 MICRAS SIN DESCUELGUE.  UNE-EN-ISO 2808 
 
 RENDIMIENTO 

TEORICO:     PARA 80 MICRAS 6,5 M2/LITRO 
         PARA 100 MICRAS     5,2 M2/LITRO 
         PARA 125 MICRAS      4,1 M2/LITRO 
        PARA 150 MICRAS      3,5 M2/LITRO 
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PREPARACION DE SUPERFICIES: 
 
• CHORREADO HASTA SA 2 1/2. 
 
• EN MATERIALES NO FERROSOS DESENGRASAR BIEN LA SUPERFICIE. 
 
• UNA VEZ APLICADO EL PRODUCTO, LOS DAÑOS SUFRIDOS EN SU SUPERFICIE, ASI COMO LA 

SUCIEDAD ACUMULADA CON EL PASO DEL TIEMPO, SE DEBERAN REPARAR Y LIMPIAR SI ES 
NECESARIO ANTES DE LA APLICACION DE LA MANO SIGUIENTE. 

 
• LA LIMPIEZA PUEDE EFECTUARSE CON DILUYENTE D-7 COMO LIMPIADOR DE GRASA Y AGUA A 

PRESION PARA ELIMINAR OTRO TIPO DE CONTAMINANTES (SALES, GRASAS ETC...) 
 
• LA REPARACION DE DAÑOS SE EFECTUARA DESPUES DE CEPILLADA LA ZONA, CON EL MISMO 

PRODUCTO. 
 
 
 
APLICACION: 
 
• BROCHA, RODILLO, EQUIPO AEROGRAFICO O AIRLESS. 
 
• PUEDE APLICARSE CON SISTEMA ELECTROSTATICO. 
 
• REPINTABLE CON CLOROCAUCHOS, ALCIDICOS Y POLIURETANOS 
 
• AUNQUE ESTA EXENTA DE PLOMO SE EFECTUARA CON BUENA RENOVACION DE AIRE Y CON 

ASPIRACION. 
 
• CONSULTAR CON LA HOJA DE SEGURIDAD DEL PRODUCTO. 
 


