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SISTEMAS MONOCOMPONENTE

PRODUCTOS

Imprimaciones
WA-216-I Imprimación hidrosoluble.
WA-668-M Imprimación hidrosoluble fosfato de zinc.
WA-3091 Imprimación hidrosoluble ignífuga.

Esmaltes
WA-522-E Esmalte hidrosoluble sintético.
WA-523-E Esmalte hidrosoluble sintético.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS IMPRIMACIONES

WA-216-I WA-668-M WA-3091

Tipo de producto Alcídico Alcídico modificado Alcídico

Densidad (kg/L) 1,26 1,33 1,38

Sólidos en peso (%) 45 49 55

Sólidos en volumen (%) 32 32 39

COV’s (% en peso) 4,12 4,11 2,28

Rendimiento (m2/L) 8 para 40 micras 
secas

5,5 para 60 micras 
secas

10 para 40 micras 
secas

Secado
Tacto: 2 horas
Total: 24 horas

Forzado: 15’ a 60°C

Tacto: 2 horas
Total: 24 horas

Forzado: 30’ a 60°C

Tacto: 3 horas
Total: 48 horas

Forzado: 30’ a 60°C

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS ESMALTES

WA-522-E WA-523-E

Tipo de producto Sintética Alcídica sintética

Densidad (kg/L) 1,33 1,09

Sólidos en peso (%) 57 38

Sólidos en volumen (%) 44 32

COV’s (% en peso) 2,16 2,79

Rendimiento (m2/L) 12,5 para 35 micras 
secas

9 para 35 micras 
secas

Secado Tacto: 30’
Total: 48 horas

Tacto: 1 hora
Total: 4 días

CAMPO DE APLICACIÓN

Sistemas de pintado del
acero económicos de
resistencia media.
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SISTEMAS MONOCOMPONENTE
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RESISTENCIA Y CERTIFICACIONES

WA 3091. Certificación de cumplimiento de los requisitos de fuego,
conforme a la norma de compuestos estructurales según norma
UNE-EN 1090-1:2011 + A1 en clase A1. Certificado por Tecnalia.

SISTEMAS PARA CATEGORÍA DE CORROSIVIDAD C3M

CAPA DE IMPRIMACIÓN CAPA DE ESMALTE SISTEMA DE PINTURA

PRODUCTO Nº
CAPAS

NDFT 
EN µm PRODUCTO Nº DE 

CAPAS

NDFT 
EN µm Nº TOTAL 

DE CAPAS

NDFT TOTAL 
EN µm

WA-216-I 1 80-100 WA-522-E 1 60-80
2 160WA-668-M 1 80-100

WA-523-E 1 60-80WA-3091 1 80-100

SISTEMAS PARA CATEGORÍA DE CORROSIVIDAD C3B

CAPA DE IMPRIMACIÓN CAPA DE ESMALTE SISTEMA DE PINTURA

PRODUCTO Nº
CAPAS

NDFT EN 
µm PRODUCTO Nº

CAPAS

NDFT 
EN µm Nº TOTAL 

CAPAS

NDFT TOTAL 
EN µm

WA-216-I 1 40-60 WA-522-E 1 60-40
2 100WA-668-M 1 40-60

WA-523-E 1 60-40WA-3091 1 40-60

Otras certificaciones

Sistemas en base a la norma UNE-EN-ISO 12944-5:2020



SISTEMAS 2 COMPONENTES
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CARACTERÍSTICAS FÍSICAS IMPRIMACIONES

WAE-238-I WEG-430

Tipo de producto Epoxi-Poliamida Epoxi-Poliamida

Densidad (kg/L) 1,23 1,33

Sólidos en peso (%) 50 57

Sólidos en volumen (%) 39 43

COV’s (% en peso) 5,61 6,05

Rendimiento (m2/L) 5 para 80 micras secas 5,5 para 80 micras secas

Secado
Tacto: 1 h

Total: 7 días curado
Forzado: 20’ a 80°C

Tacto: 1 h
Total: 7 días curado

CAMPO DE APLICACIÓN

Recubrimientos de altas
prestaciones sobre soporte
metálico.

PRODUCTOS

Imprimaciones
WAE-238-I Imprimación epoxi hidrosoluble ignífuga.
WEG-430 Imprimación epoxi hidrosoluble capa gruesa.

Esmaltes
WAP-5101 Esmalte poliuretano hidrosoluble.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS ESMALTES

WAP-5101

Tipo de producto Acrílico alto hidroxílo- isocianato

Densidad (kg/L) 1,25

Sólidos en peso (%) 55

Sólidos en volumen (%) 45

COV’s (% en peso) 10,18

Rendimiento (m2/L) 11 para 40 micras secas

Secado Forzado: 20’ a 120°C
Forzado: 50’ a 80°C



SISTEMAS 2 COMPONENTES
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RESISTENCIA Y CERTIFICACIONES

SISTEMAS PARA CATEGORÍA DE CORROSIVIDAD C3H

CAPA DE IMPRIMACIÓN CAPA DE ESMALTE SISTEMA DE PINTURA

PRODUCTO Nº
CAPAS

NDFT EN 
µm PROD.

Nº
DE 

CAP
AS

NDFT EN µm

Nº
TOTAL 

DE 
CAPAS

NDFT TOTAL 
EN µm

WAE-238-I 1 120-140 WAP-5101 1 60-40 2 180

Certificaciones de pinturas o sistemas de pinturas

PARA SISTEMAS C3H
WEG-430 + WAP-5101 

120 µm.

Sistemas en base a la norma UNE-EN-ISO 12944-5:2020

PARA SISTEMAS C4H
WEG-430 + WAP-5101 

160 µm.

PARA SISTEMAS C5H
AV-227-I + WEG-430 + WAP-5101 

180 µm.

SISTEMAS PARA CATEGORÍA DE CORROSIVIDAD C4H

CAPA DE IMPRIMACIÓN CAPA DE ESMALTE SISTEMA DE PINTURA

PRODUCTO
Nº

CAPAS
NDFT EN 

µm PROD.

Nº
DE 

CAP
AS

NDFT EN µm

Nº
TOTAL 

DE 
CAPAS

NDFT TOTAL 
EN µm

WAE-238-I 1 120-140 WAP-5101 1 60-40 2 240

Otras certificaciones

Certificación de cumplimiento de
los requisitos de fuego, conforme a
la norma de compuestos
estructurales según norma UNE-EN
1090-1:2011 + A1 en clase A1.
Certificado por Labencor.

• WAE-238-I.
• WAP-5101.

WAE-238-I + AP-5101
CERTIFICADO UNE-EN 45545



IMPRIMACIONES DE 
PREFABRICACIÓN
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PRODUCTOS

Imprimaciones
WA-3019 Primer hidrosoluble.
WAE-3069 Primer epoxi hidrosoluble.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS IMPRIMACIONES

WA-3019 WAE-3069

Tipo de producto Polímeros hidrosolubles Epoxi-poliamida

Pigmentación Anticorrosivos y cubrientes Anticorrosivos

Densidad (kg/L) 1,18 1,25

Sólidos en peso (%) 43 47

Sólidos en volumen (%) 32 36

COV’s (% en peso) 2,55 4,90

Rendimiento (m2/L) 11 para 30 micras secas 12 para 30 micras secas

Secado
Tacto: 10’

Total: 24 horas

Tacto: 1 hora
Total: 7 días

Forzado: 10’ a 60°C

CAMPO DE APLICACIÓN

Pintura de rápido secado y extraordinaria adherencia, compatible
con todos los sistemas de pintado que se aplica a superficies de
acero chorreado para proporcionar protección temporal durante la
fabricación de una estructura y permitir el soldeo y corte del acero.

Resistencia y certificaciones en sistemas en base a la norma UNE-EN-ISO 12944-
5:2020

Véase el Anexo F de la norma UNE-EN-ISO 12944-5:2020.

Otras certificaciones

WA-3019 y WAE-3069. Certificación de cumplimiento de los
requisitos de conformidad de compuestos estructurales según norma
UNE-EN 1090-1:2011 + A1 en clase A1. Certificado por Gaiker.

Compatibles con procesos de 
soldadura y corte con 30 y 40 µm.



PRODUCTOS ESPECIALES
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CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

WAA-526-E

Tipo de producto Silicona modificada

Densidad (kg/L) 1,19

Sólidos en peso (%) 55

Sólidos en volumen (%) 49

COV’s (% en peso) 8,55

Rendimiento (m2/L) 12 para 40 micras secas

Secado
Horno: 20-30’ a 200°C

Acelerante 1%: horno a 80°C
aire 3 días

CAMPO DE APLICACIÓN

ANTICALÓRICAS

PRODUCTOS

Acabados
WAA-526-E Esmalte anticalórico hidrosoluble resistencia hasta 400 °C.

MONOCAPA

PRODUCTOS

WAE-387-IE. Nowapox epoxi monocapa hidrosoluble.

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

WAE-387-IE

Tipo de producto Epoxi-poliamida

Densidad (kg/L) 1,20

Sólidos en peso (%) 49

Sólidos en volumen 
(%)

41

COV’s (% en peso) 1,60

Rendimiento (m2/L) 3,4 para 120 micras secas

Secado Tacto:  30’ a 70°C
Total: 7 días endurecimiento

CAMPO DE APLICACIÓN

Protección del acero contra la
corrosión y las agresiones
mecánicas en el sector del
ferrocarril y la automoción.

Chimeneas, elementos en contacto
con el calor.

CERTIFICADOS

• Ensayos de niebla salina según UNE-EN-ISO 12944-6:2018 hasta 1440 horas certificado por
Labencor.

• Ignifugo UNE-EN 45545 niveles HL1, HL2 y HL3 de los requerimientos R1, R7 y R9.
• Ensayos realizados según norma Americana WFPA-130.
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