
EUROCLOR
         PINTURAS ESPECIALES
            PARA LA INDUSTRIA

Ofrecemos soluciones a sus necesidades de pintado.

USOS:
Capa de acabado de larga duración en ambientes agresivos y con resistencia quimica mejorada. 
Ideal para sistemas de pintado que requieran alta retención de brillo y color. 
Elevada resistencia al rayado y a los impactos.
Rápido secado y endurecimiento.
Apto para la reducción de emisiones por su bajo contenido en COV´s.
Alto brillo y acabado excelente.

VEHICULO: Acrílico hidroxilado con isocianato alifático de secado rápido
PIGMENTACION: Alta resistencia a la luz, carta RAL , NCS , Munsell, colores corporativos.
DISOLVENTE: DISOLVENTE UNIVERSAL 231 

DISOLVENTE UNIVERSAL 100 (Alta extensivilidad)
DENSIDAD: 1 - 1,2 Kg/Lt según color UNE-EN-ISO 2811-1
VISCOSIDAD: 90” COPA FORD N.4 suministro ASTM D1200
SOLIDOS: 55-60% Vol. según color UNE-EN-ISO 3251

60-65% PESO SEGÚN COLOR UNE-EN-ISO 3251
BRILLO: Hasta 95% Angulo 60º UNE-EN-ISO 2813
SECADO: Tacto 30´a 20ºC

Montaje 8-12 Hrs a 20ºC
Total 7 dias
Posibilidad de acelerar secado con horno 80-100ºC durante 20-30’

ESPESOR: 30-50µ UNE-EN-ISO 2808
RENDIMIENTO: 15 m2/Litro para 40µ (teórico)
RATIO MEZCLA: 2:1 Volúmen con catalizador 1005

PREPARACION DE SUPERFICIES:
- Sobre acero previamente desengrasado o granallado , sobre imprimaciones compatibles.

APLICACION Y CONDICIONES ESPECIALES:
- La aplicación se efectuará sobre superficies secas y siempre a 3ºC sobre el punto de rocío.
- La aplicación se efectuará siempre por encima de los 10ºC , asegurando que la pintura y la superficie 
estén por encima de esa pintura.
- De acuerdo con la práctica de un buen pintado , la aplicación en espacios cerrados se efectuará con 
un buen sistema de ventilación.

ESMALTE  POLIURETANO AP-6101
LA EVOLUCION EN ESMALTES PARA INDUSTRIA 

Esmalte de acabado poliuretánico basado en resinas acrílicas de altos sólidos y altos 
indices de hidroxilo , catalizada con isocianatos alifáticos.
Especialmente desarrollado para maquinaria de obra pública , remolques , camiones. 
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AIRLESS AIRMIX

DISOLVENTE

BOQUILLA 0,011”-0,015” 9

PRESION 150-180 BAR 60-90 BAR (producto)
2 BAR (pulverizacion)

AEROGRAFIA

1.4 - 1.6 mm

3-4 BAR (pulverizacion)

DISOLVENTE 231 (5%)

DISOLVENTE 100 (5%)

DISOLVENTE 231 (5-10%)

DISOLVENTE 100 (5-10%)

DISOLVENTE 231 (10%)

DISOLVENTE 100 (10%)

IMPRIMACIONES COMPATIBLES

NOMBRE TIPO

REF. 3019 PRIMER VINILICO

REF. 3049 PRIMER EPOXI

AE-238 IMPRIMACION EPOXI

SECADO

MUY RAPIDO

MUY RAPIDO

MEDIO

AP-8300 IMPRIMACION POLIURETANO MUY RAPIDO

RESISTENCIA 
CORROSION

120 Hrs

180 Hrs

240 Hrs

480 Hrs

AV-227 IMPRIMACION  EPOXI ZINC MEDIO 720 Hrs

A-668 IMPRIMACION ALCIDICA RAPIDO 240 Hrs

ESPECIFICACIONES TECNICAS

EVOLUCION DE LA DUREZA SEGUN TIEMPO Y ESPESOR
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

RESISTENCIAS DE COLOR Y BRILLO AL EXTERIOR DE LARGA DURACION

RESISTENCIA POLIURETANO ESTANDAR: 500 - 1.000 Horas QUV
RESISTENCIA EURECRIL AP-6101: 5.000 Horas QUV

QUV-A 
Horas

20% 
Gloss

60% 
Gloss

2000 Hrs 84% 95%

3000 Hrs 76% 88%

delta E

0,66

0,94

4000 Hrs 68% 85% 1,36

5000 Hrs 61% 81% 2,19

RESISTENCIAS QUIMICAS

RESISTENCIAS QUIMICAS MEJORADAS PARA LOS PRODUCTOS USADOS EN LA INDUSTRIA:
- ACEITES
- TALADRINAS
- PRODUCTOS LIMPIEZA

PROPIEDADES MECANICAS

ADHERENCIA 
-ADHERENCIA POR CORTE ENREJADO (UNE-EN-ISO 2409)

- 100% GT0 

DUREZA
-DUREZA SUPERFICIAL
 - DUROMETRO DE LAPICES: 3H (UNE-EN-ISO 15184)

- PENDULO PERSOZ: > 300” PERSOZ  (UNE-EN-ISO 1522)

IMPACTO
- RESISTENCIA AL IMPACTO SUPERIOR A 50 cm CON BOLA DE 20mm (UNE-EN ISO 6272)

- SIN AGRIETAMIENTO

EMBUTICION
- RESISTENCIA A LA EMBUTICION DE 6 mm (UNE-EN-ISO 1520)

- SIN AGRIETAMIENTO

PLEGADO
- PLEGADO DE 6 MM (UNE-EN ISO 6860)

- SIN AGRIETAMIENTO


